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ROCKE!.

Relocalisation

de la production
(a compter de 2023)

Une premiére industrielle

Déja implanté dans les Ardennes pour ses activites logistique,
conditionnement, impression..., Vynex innove et se lance dans
la production industrielle de la visserie ROCKET.

ROCKET est congue chez Vynex en France mais historiqguement
fabriquée a Taiwan.

Renouer avec le savoir-faire local

La fabrication de visserie de grande diffusion a quasiment
disparu en France ; le marché est massivement alimenté par
des fabrications en provenance d'Asie.

Pour Vynex, il s'agit depuis plusieurs années d'une priorité
stratégique de défense et de développement a long terme de
sa marque ROCKET.

25% de la production dans les Ardennes

Vynex prévoit, dans un premier temps, de relocaliser la fabrication
de 25% environ des volumes ROCKET et de développer des
volumes additionnels en vis techniques de grande longueur.

A plus long terme, il s'agit pour Vynex d'étendre son savoir-faire

Industriel par la re-création de cette filiere en France. Cette
démarche s'inscrit dans le cadre du plan RSE de l'entreprise
avec une réduction de notre empreinte carbone par ['utilisation

Fabrique en de ressources plus locales.
FRANCE

L~



ROCKET

\ LE MARQUAGE CE

Une offre compléte de visserie bois & agglo répondant aux exigences de la Directive
européenne sur les Produits de la Construction (DPC).

La norme NF EN 14592 issue de la DPC spécifie les exigences et méthodes d'essais des
matériaux ainsi que les aspects géométriques, de résistance, de rigidité et de durabilité
des éléments de fixation pour I'utilisation dans les structures portantes en bois.

Avec le marquage CE NF EN 14592, ROCKET indique les valeurs qui permettent de calculer
avec |'Eurocode 5, les assemblages des structures en bois que vous réalisez afin d'en
garantir la résistance et la rigidité (exigences de la DPC).

\ RESISTANCE ET RIGIDITE MECANIQUES :

=
My,k :
T ey -’ Moment d'écoulement plastique caractéristique.
o e Capacité de la vis & fléchir sans rompre
R B T e e e {résistance a la flexion).
TR et ot s st 1
? Fax,k :

Paramétre d'arrachement caractéristique dans
du bois de masse volumique caractéristique.
pk = 350kg/m3

Fhead,k :

Paramétre de traversée de la téte caractéristique
dans du bois de masse volumique caractéristique.
pk = 350kg/m3

Ftens,k :

0 4x40/22

!
Y.
\f c E 351400 (9526 ® Durabilité (tenue du produit dans le temps) :

R RENS FEF R R )

™20 Capacité de traction caractéristique.

Type de revétement.

Le marquage CE est obligatoire pour tous les produits fabriqués en Europe ou ailleurs,
soumis & une ou plusieurs directives européennes et il autorise la vente du produit sur
le marché européen.

Il atteste que les produits respectent les exigences de sécurité, de santé publique et de
protection des consommateurs,



ROCKET

\ LES CODES COULEURS

Comment les reconnaftre ?

BOIS & AGGLO
Empreinte ETOILE

BOIS & AGGLO
Empreinte POZI

g
S

@97  TIREFOND
s

— TERRASSE
’ BARDAGE

Type el numéro
d'empreinte
de la vis.

INOX
BOIS & AGGLO
PENTURE

CHARPENTE

PENTURE

PARQUET

\ LECTURE DES TABLEAUX

_ Le code-barre

avec la référence
grossie

=

]

",

. La quanlité de vis
par boTte

Le diamétre
de la vis ~_ = ] = Yoo S o
-, .. it 1LY Filahin (LI} LL S cr b el Ceedn vy
= 3 18 e c 500 W0 025050
e 22 1 c 500 1600 025052 @
La longueur totale | * . L
delavis ————__ 40 2 -1 C 500 IS0 E5053 A
s 30 | o 500 ISHE0D QE50548
5 30 ' D so0 B a0l 025056
55 35 c 200 15130, 025058
&0 3 c 200 A ':;EH‘ESL &
La longueur e i e . Etﬂ_\k‘th 200 S1400 DISOS0
du filetage '. <
s Le type
de bofte



ROCKE

\ LES BOITES CARTON

4 modéles de boites
+ spéciales grande vis (charpente, tirefond),

Avec fenétre —
Meilleure visibilité des produits. === A 90x120 x40 mm

Avec bec verseur
Facilite I'accés aux produits.

RPCKET

\ L'ETIQUETTE DE BOITE

La Norme CE
—.-.:...-—"q' [ — T Y Wte LT
avec ses — e Les valeurs
- - l-i -
caractéristiques > }1__:1 Q. uliles pour
(déclinde en 5 langues) N AL -quu Piees o @RS les consiructions
iEne i . e
R SETE PR
i B e ¢ e B
e ey B mese 3
e e s B s L
B e s | B e
Le visuel
= Les domaine
du produit 5

d'ufilisation

Le code couleur La matiére et le lype

spécifique de revétement
(e référer page 6)
La quantité de produit
contenue dans la bohle
Le type d'empreinte L5 =
et e N doutil ' ¥ O T Le dismétre x longueswr
correspondant
™20
, Le code-barre du produit
_ v E’c € pour une meilleure
Le marquage CE = | Y bt Rets as1400 025026 | gestion des slocks

favec N* de norme)



ROCKET

du bois
ontact
étal

1 - Fraisag®
Meilleur €
avec le m

snétration
2 - Meilleure pe:nal'rne
Haute résistanc
& la rupturé

3 - Vissage facile

. fe
_ Meilleur coUp
4 de FF.SEEE'E

_ Vissage plus
2 rapide

- Moins de fn?rlerrmnr
: Elalre;:re_
é:ﬂnum:see

\ LES AVANTAGES

4 cavités sous téte o ¥ i<

Triple cone

Acier zingué
blanc 9

6 stries
en fond de filet

Pas élargi

des filets variables

5)
Stries et diametre 0
7

Entaille coupante




ROCKET

\ INDEX

Pages

Acier zingué blanc

téte fraisée filetage total Em:? 10-11

Empreinte étoile téte fraisée filetage partiel = v 12-13

Acier zingué blanc

@ téte fraisée filetage total B TPRRERRERICH 14-15

Empreinte pozi téte fraisée filetage partiel Ewp 16-17

Acier bichromaté

téte fraisée filetage total 18-19

Empreinte étoile téte fraisée filetage partiel 20-21

Acier bichromaté

@ téte fraisée filetage total M’m 22-23

Empreinte pozi téte fraisée filetage partiel 26-25

Acier inoxydable A2

_ @ téte fraisée filetage total &w

26-27
Empreinte étoile téte fraisée filetage partiel &imm}
Acier inoxydable A2
téte fraisée filetage total ﬁ:rmm
28-29

Empreinte pozi téte fraisée filetage partiel g‘;;r.m



ROCKET

\ INDEX

Fages
Acier zingué blanc
téte ronde - .
: . g, 30-1
filetage total ¢ SFEFEEEFRS--
Empreinte étoile
Acier bichromaté - Acier inoxydable A2
@ téte fraisée
L filetage partiel 32-33

Empreinte étoile

Acier zingué blanc
: téte fraisée

filetage partiel %m' 34-35

Empreinte étoile

Acier zingué blanc

téte plate large \ ” ]
filetage partiel ‘,r RIS 36-37

Empreinte étoile

Acier bichromaté

téte hexagonale w&'ﬁe 38-39

Acier zingué blanc

téte hexagonale ﬂ.ﬂ‘-.;-._.mwﬁm-ﬂ:- 40-41

Empreinte étoile




ROCKET

\ INDEX

Pages

Acier bichromaté - Acier revétu noir i_rﬂ!!!&mm}

téte cylindrique
e filetage total 42-43
Empreinte étoile ‘

Acier inoxydable A2

téte cylindrique F- -
3 filetage total !tr"m-” 44-45
Empreinte étoile
Acier inoxydable A2
Jteirn she [Bress T ERRC 46-47

double filetage

Empreinte étoile

Acier zingué blanc

téte fraisée

filetage partiel | — 48-49

Empreinte étoile

Acier inoxydable A2

téte fraisée
filetage partiel

o

ZERRER- 50-51

Empreinte étoile

Acier bichromaté - Acier zingué blanc
'+ 9 €
v -,

Empreinte étoile Empreinte pozi

52-53




\ BOIS & AGGLOMERES

N
TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

A : e

= -
d.

E'mr f"" I

po=22-28"
ko A
-@ ~'B1 =56 — & 5182 e = g
= ' 1 v T
i ey ATE 2 = 50°
Dk [T . Wt 5
_ L |

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
23 3,5 0 4 2 4,5 @5 06
 Prolondeur empreints  130/1.60  140/170  140/170  180/210 210/240 240/270
N empreinte TXI0 | TXIS TX 20 TX 20 TX 25 TX 30
Ok 570£020 | 670+020 770:020  870+020  930£020 1304020
C 030/060 @ 030/060 040/070 050/080 | 060/090 O70/110
g 100 120 145 160 163 74
r 104 120 135 150 160 232
e 1,01 13 125 139 150 239
d 180/210 | 200/230 230/260 2507280 | 290/330 360/410
P W0£10% | 200+£10% 230210% | 260+10% @ 290:10% 330:10%
di 29 345 395 445 495 595
g2 305 355 405 455 505 6,05
alb |022/042

022/022 022/027 022/032 022/037
vl de roppery miel | 5180 i 500 N

Pour les vis ROCKET inférieures & 25 mm, les diamétres di el d2 sont identiques

0,22 /045

260Nm | 350Nm 700Nm | T50Nm.

Tous & L = 12116 20130 355° 60100

0/-150

11020 130/180 200

0/-250

Tolnance 0/:090  0/-105  0/-125 0/-175  0/-200

EN 145392 * saul 6x40/22 = 0/-1,05 ** saul 4xB0/45 - 5x90/50 - 5x100/60 = 0/-1.75
+A1 2012 6xB0/50 - 6x90/50 = 0/-1.25
=

\ Acier zingué blanc

10



\ BOIS & AGGLOMERES

| ———}
TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

FILETAGE TOTAL

oy Yl Ty o T s e s e Rl -, Ty
JE R R R R —
! Lf
L

Lisepaiur Lengueur

fatals (L filatia [LF) LEC8 Bacrs

3 10 6 @10 A 500 100 025000% &
12 8 - A 500 1400 025001 5
16 12 - A 500 5000 025002 2
20 16 - A 500 \00 025003 9
i_s 2.1. . A sm 351400 uasuui &
30 26 - A m_ 51600 025005 3
s w1 ;b A %0 e omoost o |3
16 i - A 500 I5400 025009 ! e
20 15 - A 500 151400 025010 7 +Al 2012
25 20 - A 500 300 02501 4 ==
30 25 - B 500 I5100 025013 B
as 30 8 500 35100 025015 ¢
40 35 - B 500 3500 0250N7 &
A e n A s s oo o
20 15 - A 500 I51400 025020 &
25 20 - B 500 51400 025021 3
30 25 - B 500 51400 025023 7
s 30 - C 500 B0 025025 !
.m 35 - {: kun F51400 ﬂﬁﬂ-ﬂ 8
45 40 - C 500 8600 025029 9
‘ 50 45 - ¢ 500 B00 025001 2
45 20 14 TX 20 B BO0 151400 025036 7
25 19 - B 500 351500 028037 4
30 24 B 500 E400 025038
35 29 - C 500 1100 025040 4
0 3 = c 800 5100 028042
5 20 14 TX 25 B 500 IS0 025048 O
25 19 - B 500 51400 025049 7
30 24 - C 500 1400 025051 O
;s 39 - D 500 151400 025055 &
50 44 - ] 500 35100 025057 2
L. 2 X € 200 E0 025066 ¢

*Ces 2 rélérences sont démunies d'entaille coupante.

\ Acier zingué blanc

1"




\ BOIS & AGGLOMERES

.
TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

FILETAGE PARTIEL

| Lf
L
Lbffouir Ledsieun
Ll (LY Tiletia ILF}
3 3 22 ™10 8 500 S0 025006 O
40 22 - B 500 351400 025007 7
35 30 ® XIS 8 500 00 028012 ¢
35 22 B 500 51400 025014 5
40 22 - B 500 IS0 028016 9
50 30 r 500 500 025018 3
4 3% B TX20 B 500  Jsuod 028022 O
35 22 C 500 ISM00 025024 4
40 22 C 500 W00 028026 B
45 30 c 500 W00 025028 2
50 30 » 500 400 025030 °
55 35 - D 500 1400 025032 9
60 35 D 500 351600 025033 4
70 45 - o 500 151400 025034 3
B8O 43 n} 200 a0 025035 O
4,5 a!_ 22 T?E_E'ﬁ C !Eﬂ_' 1500 :_ng_um i
40 22 c 500 00 026041
45 30 - c 500 E00 025043 S
50 30 b 500 B0l O2E044 2
55 35 - D 500 351400 025045 9
&0 35 - D 500 IE1400 025046 &
70 45 - c 200 IStel0 025047 3

i
37
\\f,f

B

C€

EN 14592
+Al1 2012

\ Acier zingué blanc



\ BOIS & AGGLOMERES

==
TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

FILETAGE PARTIEL

Loneur Lesusur Buansng
latade (L) {latbs (LF} -] ]

5 30 18 TX 25 c 500 000 025050 O
35 22 - C 500 351a00 025052 7
o 2 : € s00  suco 025083
45 a0 - D 500 351400 025054 7
50 30 . 1] m-n_ 33aG0 02E056 S
85 B - C 200 351400 Q25058 9
&0 35 . C 200 35400 028059 & C€
“' ﬁ x C _EW 51400 Q25060 ¢ EN 14592
80 50 . 1] 200 300 025061 9 +A1 2012
90 50 - D 200 35400 025062 4 —
100 &0 . D 200 400 02E063 3
1o 0 - 1] 200 351400 025064 O “@
120 T0 D 150 21400 025065 7
6 40 22 TX.30 c 200 35100 025067 1
50 30 . C _ 200 400 D2E06E ®
&0 35 - D 200 15e00 025069 &
10! 43 - e ™ S0 Ao, 1
80 20 = D 150 351000 OQB0OTY A
20 30 : 0 i S0 QaeNTR: S
100 &0 . D 150 540 028073 2
ﬂﬂl _'-I'.EII - D . 100 3‘_5|-1'_;~u 025074 ¢
120 0 = D 100 isald DEB0TS &
130 70 = D 100 351400 02BOTE 3
}:W “.' - D 100 IS0 Q2507 O
150 TQ D 100 351400 0250TB 7
160 70 - D 100 351400 025079 4
180 TQ . H_EE 100 331400 025080 O
200 70 - H23 100 500 025081 7

\ Acier zingué blanc

13




\ BOIS & AGGLOMERES

]
TETE FRAISEE EMPREINTE POZI

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

o3 ® 3,5
Prolondeur smpreinte 176 /201  2.00/231
H* emprainte PZ1 FPZ2

Dk 970+020  670+020
C 030/060 030/060

g 1.00 120

f 1.04 120

e .01 113

d 180/210  200/230
P 170210% | 200+10%
dl 295 345

d2 305 3355
a/b 022/022 022/027

Couple de rupture mini

1,80 Nm

260 Nm

@4

@ 4,5

246 /292 299/346

PZ 2
770020
0.40 /070

145

135

125
230/ 260
230 £10%

395

405

0.22/032
390 Nm

PZ2
870+020
050/ 080

1,60
150
139
250/280
2,60 £ 10%
4,45
455
0,22 /037
500 Nm

Pour les vis ROCKET inférieures & 25 mm, les diamélres d1 ot d2 sont idenfiques

Tous @ L =12M6

Telérance 0/-0,90

2020

0/-1.05

* gaufl Gxd0/22 = Of-1,05

35/50"

0/-125

&0f100=

0/-150

HoS20

0/-175

& g=or [ [ F !
: — - §1 =56"— & 5162 ) \
' : g2=30" L\ = —h— = rv | )
i -~ 1 I'g._ -.!:_.J- . I \‘
i H\‘/ "‘_':"E F )
ety , prie
Dk . Bagnt | L1 21,00 a2 =50
l.....g

@5
299/ 3.46
PZ 2
9301020
060/090
163
1,60
150
290/330
2,90 +10%
495
505
0,22 /042
7,00 Nm

1300180

0/-2,00

@6
338/384
PZ3
1,30 £ 0,20
0.70/1.10
174
232
239
360/410
350 £10%
595
6,05
022 /0,45
11,50 Nm

0/ -250

** saul 4xB0/45 - 5x90/50 - 5x100/60 = 0/-1,75

6xB0/S0 - 5x90/50 = 0/-1,25

\ Acier zingué blanc

14



\ BOIS & AGGLOMERES

L
TETE FRAISEE EMPREINTE POZI

FILETAGE TOTAL

= == =t}

T L S

-
-

Longuiar Lengueur Niemibirn

tatale (LY Flitla (LF) it b
s w8 Pzl A S0 % omioo 5 13
16 12 . A 500 5400 025101 2 1 i
20 & . A 500 | 500 p2s102 9 1’
25 __E': - A 500 JElaDd 0ZHI03 6 A
30 26 A 500 WAL D204 3
35 1 1 pz2 A 500  5i00 025108 O
20 15 - A 500 51400 025106 7 CE
25 20 - A 500 351400 025107 4 EN 14502
30 20 - B 500 3A00 025108 1 +Al1 2012
35 30 - B 500 35400 025109 @ —
40 35 B 500 100 025110 4
4 16 n FZ2 A 500 W00 0281 )
20 l_ﬁ .Fv. _EEIII.'.I ISt 0252 &
25 20 B 500 300 0EE13 5
30 25 - B 500 IGO0 025114 2
35 30 c 500 151600 026115 9
40 35 - C 500 15400 025116 6
45 40 - C 500 IGO0 0ZEF 3
50 45 £ 500 50 025118 O
45 % 24 pz2 B 500 1sas osmy o
5 29 B 500 15400 026120 3
40 34 - c 500 15400 025121 ©
s ® W Pz2 B %0  uod oSz T
30 24 C 500 5400 025123 4
40 34 - C 500 15400 025124
45 39 D 500 51400 025128 @
50 44 = D 500 G0 025126 5

\ Acier zingué blanc

15




\ BOIS & AGGLOMERES

]
TETE FRAISEE EMPREINTE POZI

FILETAGE PARTIEL

! e, |
-

Longusar Longueur Qusrilith
botale (L} filetde (LF) : botze
3.5 30 18 PZ2 a 500 EA00 025130 2
a5 22 - 8 500 IS0 0251 ¢
40 22 8 500 51400 025132 ¢
50 30 - C 500 300 025133 3
4 30 18 PZe B 500 51400 026134 U
35 22 c 500 30i400 025136 T
40 22 c £00 9400 025136 4
; 45 30 C 500 ISA00 025137
50 30 - C 500 ISMC0 028138 @8
&0 35 - D 500 IRA00 Q25139 5
T0 45 D 500 5400 025140
80 45 D 200 ISIALD _IJEEI_M'I A
§.5 &0 22 PZ 2 C EDO Faco 025142 %
45 30 - i 500 IT400 - D25143 ¢
50 30 - D 500 ISNACO DR25144 9
&0 35 o 500 351400 025148 6
70 45 - C 200 199600 025146 D

l
il
v
)

f

Ce€

EN 14592
+Al1 2012

i -

\ Acier zingué blanc

16



\ BOIS & AGGLOMERES X__Eg»v

]
TETE FRAISEE EMPREINTE POZI

FILETAGE PARTIEL

Longuaus Leagueur Hwmiro
botmle (LY Filelés (LF} amBoaut
s 40 2 pzz € 500 15400 02517 0
50 30 - D 500 3Hens 025148 T
&0 29 - C 200 151400 025149 4
70 45 C 200 G000 025150 O
80 50 - D 200 G0 028151 T
E-IJ 54.'! G D znu 15400 025152 4
100 &0 - D 200 15400 025153 CE
50 30 c 200 51403 025188 5 +Al 2012
60 35 D 200 5400 023156 2 —
i'n 43 8] !_!;u 15100 O2BAST 9
80 50 = o 150 500 02558 &
30 50 D 150 51400 025189 3
100 &0 8] 150 el 0Z51e0 9
1_tq ?q D m_u 351400 I?EE-'JEI L
140 70 = D 100 A0 D256 3
_‘Ii-ﬂ 70 o 100 e 025163 O

\ Acier zingué blanc

17
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\ BOIS & AGGLOMERES

TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

H" ampreinte
Dk
C

B
f

5]

=]
d

d2

a/b

EM 14592
+A1 2012

Tous @ L = 12/16
* saufl 6x40/22 = 0/-1,05

—= 5] 255" — & 5162

&z =3

@3

Profondear empreints | 130/1,60

TX10
570+020
0.30/060

100

104

1.01

180/2]0
170 210%
2595
305

\\ [o] e = 40°
(o A
: D | ' ', v e o O |
s

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

@ 3,5

@4

@ 45

@5

@6

140/170  140/170  180/210  210/2.40 | 240/270

TX 15
670020
030/060

1.20
120
113
200/230
200 £ 10%
3.45
355

TX 20
T.f0£020
0,40/070

145
135
125
230/280
2.30 £10%
3595
4,05

TX 20
870020
050/080

160
150
139
250/280
260 £10%
445
455

TX 25
%30+ 020
060/090

163
160
150
290/330
250 £10%
495
205

022/022 022/027 022/032 022/037 022/042

Couple de mpm-m! | mﬂm

20/30

0/-1.05

260Nm

35/50*

0/-1.25

0100

0/-150

** saufl 4x80/45 - 5x90/50 - Sx100/60 = 0/-1,75
Bx80/50 - 6x90/50 = 0/-1.25

\ Acier bichromaté

18

Pour les vis ROCKET inférieures & 25 mm, les diamiétres dl et d2 sont identigues

nof20

0/-175

700Nm

130180

0/-2,00

TX 30
11,30+ 020
070/110
174
232
239
360/410
350 110%
595
605
0,22 / 0,45
150Nm

200

0/-250



\ BOIS & AGGLOMERES

TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

FILETAGE TOTAL

Lt Longeoeur [=FTTai g
Einle (L) Filgdda {LIF] ‘ boTte

3 M0 6 KO A 80 mwn azmeier s
12 & - A 500 Eand 22TéM 2
_'I_E I_E_ _A H-ﬂl} Fhrabd 223288 O
20 6 - A 500  35w00 223289 7
4] 21 A 500 ZEa00 223290 3
30 26 - A 500 INA00 223291 O
35 1z 7T TS A 500  ma00 2276140 G C€
16 " = A 500 isano aa3eez 7 EN 14592
20 15 A 500 JLiA00 223293 4 +41 2012
_25 _E_I:I A E_!I'n‘.l- Imald 223294 | —
30 25 B 500
1s a0 2] Fﬂl‘l
—= 40 35 - B 500
4 1% n TX20 A 500
s 15 ad bk
25 20 8 500
30 25 8 500
36 =0 C 800
40 35 ":. 500
55 40 - E 500
50 45 c 500
&0 -3 - EI' 500
45 20 i Tx20 8 500
E‘E_ 19 H_ 500
10 24 = H_ 500
33 23 C 500
40 34 == £ 200
jis 20 14 TX25 B 500
o~ 1 8 a0
30 o C 500
“« o 00
50 ab 0] 500
& 30 B TH 3 G 200

* Ces 2 références sont démunies d entaille coupante.

\ Acier bichromaté

19




\ BOIS & AGGLOMERES

]
TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

FILETAGE PARTIEL

Lisnguminr Longasur
ielata (L} filgtds (LD

Code Benme

3 35 22 TX 10 8 500  sl00 221612 4
&0 22 = B 500 IRA00 227613
35 30 B TXIS 8 500 5100 223308 4
35 22 B 500 51400 223306 |
40 22 B 500 181400 223307 §
50 30 3 c 500 ISI00 227618 1
IR ) 18 TX20 B 500 ned 223308 0
35 22 - c 500 51400 222262
40 22 c 500 G400 222263 @
45 10 . C 500 151400 222264 5
50 30 a C 500 351400 222268 2
55 15 . o 500 $1400 223335 1
60 a5 - D 500 Fee00 223309 2
70 45 . D 500 1400 223310 B
80 45 - D 200 151400 227624 2
45 38 22 TX 20 c 500 051400 222266 0
40 22 c 500 51400 222267
45 30 c 500 151400 222268 3
50 30 D 500 J51400 222269 O
55 35 . ] 500 35400 2233 S
50 35 - D 500 151400 22332 2
70 45 C 200 400 223313 9

EM 14592
+Al1 202

\ Acier bichromaté

20



\ BOIS & AGGLOMERES

E—
TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

FILETAGE PARTIEL

Lt Laghaniir Rumdio
ot (LY Filatde (LF) bl

[ 30 18 1425 = 500 eni0 223336 4
35 22 . C 500 1600 222270 &
40 22 - C 500 ™00 2222 3
45 30 . D m ISM00 222272 O
50 3 D 500 D0 222273 7
Lol 35 : c 2007 3900 2222718 4
&0 35 . = znu_ G0 22334 & ce
70 45 E c 200 35uo0 2238 3 EN 14592
80 =0 . D 200 G600 223316 O +A1 2012
90 50 D 200 300 223338 2 —
100 50 - o 200 35400 223017 T
10 70 (¥ 200 INN00 227630 3
izo T0 - El -'-IH 00 22T6M O

& 40 22 TX30 G 200 oS00 222275
50 30 - G 200 00 222276 B
60 35 - D 200 ISM00 2222TT S
10 45 D 150 35100 222278
80 S0 o 150 W00 ze2eTe 9
%50 50 . 1] 150 IS00 222280 S
100 &0 = b 150 [laca 22z, 2
10 T0 - o 100 00 223319 ¢
120 70 D 100 151000 222282 9
130 70 - o 100 IS00 223320 7
L 10 : o 100 IsM00 222283 &
150 70 D 100 100 223321 4
160 70 D 100 351400 222284 3
w70 * H23 00 o0 223322
200 70 - H23 100 3Se00 223323 8

\ Acier bichromaté
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EN 14592
+A1 2012

\ BOIS & AGGLOMERES

TETE FRAISEE EMPREINTE POZI

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

o= 40°
g \/ p= 2228
S |
e

@5

PZ2
930:020
0£0/090

163
1,60
150
290/330
290+ 10%
455
5,05
0,22 /0,42

@6

PZ3
130 +020
070 /110
174
232
239
360/410
350 £10%
595
6,05
0,22 /0,45

r, I 235 2 4 o 45
Prolondeur empreinte 176 /201  200/231 246/29%2 299/346 299/346 338/384
N" emprainte PZ1 PZ2 PZ2 PZ 2
Dk 570020 670020 | 770£020 670020
C 030/060 030/060 040/070 050/080
2 1.00 1.20 145 1.60
f 1,04 1,20 135 1,50
e 101 113 125 139
d 1807210 | 200/230 | 230/260 @ 250/280
P 1,70 £10% 200+10% | 230:10% | 260:10%
dl 295 345 395 4,45
d2 305 355 405 455
afb 022/022 022/027 022/032 | 022/037
Couple de rupture mini 180 Nm 260 Nm 390 Nm 5,00 Nm

Pour les vis ROCKET infériaures & 25 mm, les diamétres dl et d2 sont identiques

Tous @ L = 12116

Tolérance 0/-0,50

* saul 6x40/22 = 0/-1,05

20/30

':F .|" 'Lﬂﬁ

0/-1.25

0/-150

1noi2o

0/-1.75

** gauf 4xB0/45 - 5x90/50 - 5x100/60 = 0/-1,75

6x80/50 - 6x90/50 = 0/-1,25

\ Acier bichromaté

22

7,00 Nm

1304180

0/-200

11,50 Nm

ﬂ f _EL-EI'ﬂ



Lagugys

1atate (L)

\ BOIS & AGGLOMERES

TETE FRAISEE EMPREINTE POZI

FILETAGE TOTAL

e ek et e i

- - '-I'I,
o

)

5| T-'L —

- =

—

Langhsear
[datba (LF)

Humrdia Type
wihoid deir Beola

Cide barre

2 8 P21 A 500 540 026200 1
16 12 - A 500 A5G0 026201 6
20 16 A 500 35400 026202 3
25 21 - A 500 IEA00 026203 2
30 26 . B 500 ISu0D 222288 O
1t W Pz2 A 500 400 026204 G
20 15 A 500 351400 026206 6
25 20 A 500 35400 026206 3
30 P B 500 35400 026207 O
a5 :m B sz_m 35400 026208 7
40 35 - B 500 351400 026209
16 n PZ2 A 500 IHA00 026210 D
20 15 A S00 InAcd p2e21 7
i3 20 . B 500 33400 D2e2i2 4
30 25 8 500 35400 026213 |
35 30 8 500 I51400 026214
40 a5 c 500 35400 026215
45 40 - C 500 A0 026216
50 45 . C 500 320600 026217
20 L4 3 800 om0 222286 1
25 19 B 500 351400 026218
30 24 B 500 35400 026219

35 29 - C 500 iS40 026220
40 34 . c 500 35400 026221
20 4. Pz2 3 500 o0 223270
25 19 B 500 350400 026225
30 24 = 500 500 026226
s 29 [ c 500 350400 026227
40 34 C 500 35400 026228
45 39 . D 500 3400 026229
50 44 0 500 351400 026230
40 32 C 200 151400 026233
50 42 - C 200 IE400 026235

\ Acier bichromaté
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\ BOIS & AGGLOMERES

==
TETE FRAISEE EMPREINTE POZI

FILETAGE PARTIEL

Longussar Lorgpusur Nurrdro Qunntitd
Fatais (LY flehbe (LF) Embau baina

3 35 22 FZ1 8 500 400 223275 O
&0 22 = B 500 J59400 223276 T
EETE B PZ2 8 500 e 2m
35 22 - B 500 IS0 2R22BT 4

ﬁ.ﬂ 22 B 500 Aatacn F22288
, — 50 30 3 c 500 5100 223219 8
\ 4 3w P22 B S00 s 220280
~ 35 22 c 500 91600 222289 6
40 22 - ¢ 500 00 222290 4

45 30 - c 500 1400 222291
50 30 ¢ 500 400 222292 ¢
55 35 - D 500 iS00 222293 &
&0 a5 ] 500 iS00 222294 2
70 45 F D 500 51400 222298 9
80 45 D 200 11900 223330 6
TTH" &5 35 22 PZ 2 c 500 00 222296 b
-]—-[f 40 22 : c 500 51400 222297 O
14 9 45 30 a C 500 51400 222298 O
Jrﬂl 50 30 : D 500 51600 222299 7
- a5 15 - 1] S00 S400 222300 2O
hl 60 35 - D 500 51400 026224 T
T]T( TO 45 . C 200 isecd 22230 7

I i e —————————— |

C€

EN 14592
+A1 2012

[
\ Acier bichromaté
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\ BOIS & AGGLOMERES

]
TETE FRAISEE EMPREINTE POZI

FILETAGE PARTIEL

Lotgatur Lsfrguasa MHumdia
Rotals (LN filgids (LFY Wbl

Cods barre

i
=

5 40 22 PZ2 c 500 100 222304 0 1l
45 30 . D 500 35400 222305 8 f-’
50 30 : o 500 351400 222306 2 S
60 35 ; c 200 191400 026231 5 ¥
70 45 - ¢ 200 151400 026232 E
80 50 - 0 200 151400 222308 6
90 50 - D 200 1400 223281 CE
Aot 60 = 0 _?E? 31400 3?._’._?55_-." EN 14592

6 40 22 PL3 c 200 ISa00 222309 0 +Al 2012
E_'? Eﬂ - E EQD 500 222510 ] [ |
60 35 - D 200 51000 026236 O
70 45 = D 150 51400 026237 7
80 50 = 0 150 5000 026238 4
90 20 = D 150 500 026239
100 60 = D 150 51400 026240 7
110 70 - 0 100 91400 223283 5
120 70 : D 100 91400 026241 4
130 70 = D 100 00 223284 2
140 70 = 0 100 IS1400 026242
150 70 - D 100 w1400 223285 9
160 70 = D 100 351400 026243 @

180 70 2 H23 100 5400 223286 0
200 70 . H23 100 5400 223287 O

\ Acier bichromaté

25




\ BOIS & AGGLOMERES

.
TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

o = 40"
T
d| B = 22.28'
I . | =t O
L o
|| _.l__ y
P-L | S
i Lrz100 *2 7% |
L |

Tolérance 0/-0,90

C€

EN 14592
+Al 2012

Tous @ L= 1216

" saul 6xa0/22 = 0105

20/30

0/-105

35/50%

0/-1.25

26

s0/100*

0/-150

** saul 4xB0/45 - 5x90/50 - 5x100/60 = 0/-1,75
&xB0/50 - 6x90/50 = 0/-1,25

Pour les vis ROCKET inférieures a 25 mm, les diamétres dl et d2 sont identiques

110/120

0/-175

\ Acier inoxydable A2

130180

0/-2,00

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
? 3 ® 3,5 24 o 4,5 25 o6
Profondeur smpreinte 130/1.60  140/170  140/170 180/210  210/240 240/270
N empreints TX 10 TX15 TX 20 TX 20 TX25 TX 30
Dk 5704020 6704020 7704020 = 8704020 | 9304020 11304020
c 030/060 = 030/060  040/070  050/080 | 060/030  070/110
g 100 120 145 160 163 174
f 1.04 1,20 135 150 160 232
e 101 11 125 139 150 239
; 180/210  200/230 | 230/260 | 250/280  290/330  360/410
P 170£10%  200:10% @ 230210%  260:10% | 290:10%  350:10%
di 295 345 395 445 495 595
dZ 305 325 405 4,55 205 6,05
alb 022/022 022/021 022/032 022/031 022/042 022/045

0/-250



\ BOIS & AGGLOMERES

TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

FILETAGE TOTAL

i oy S o e
3% 2 TX10: A 200 3400 13016 T
25 20 - [ 200 ISA00 TIIE2E 4
& 2 200 TX20 A 200 w400 TI402S 0

FILETAGE PARTIEL

- ‘-:' - |-"

et Ut

=
=it

27

Longuess Lnnguewr
totmle: (L} fllstde (LF]
4 30 18 TX20 B 200 00 TI4030 2
35 22 - B 200 33400 T4035 7
40 22 - B 200 35400 M4040
45 30 . B 200 39400 TI4045 &
50 30 - B 200 351400 T4050 O
45 48 30  TX20 B 200 5400 TIASS 1
50 20 - B 200 351400 T4550 5
-5 39, 2 8 3e08 15400 TMEDs 0
&0 35 - B znlu I3ant. 4560 4
5 40 22 TX25 B 200 #00 TIS040 O
50 30 - B 200 5400 MB0B0 5
60 35 - c 200 351400 5060 &
TO 45 - B 100 33adh TIE0T0 7
80 50 - B 100 400 TIS0B0 &
jl:ﬁ S;J = .B. _ 100 Iace Me090 =
100 &0 - B 100 Ea00 TIBe0 1
6 % 30 TX B 100 5400 TI050 5
60 35 = B 50 3400 TIR0E0 T
TEI 45 - B_ 50 35400 H&ﬂ‘."ﬂ_ é
80 S0 . B 50 M08 TIE0RD 5
_mu_ &0 - B 50 33asd 7100 O
o 70 : c 50 w40 TIE10
140 TO - c &0 33400 Me1sd &
% 0 - € 50 % Téleo
1

A=

.

EEEEEEEE

EN 14592
+Al 2012



\ BOIS & AGGLOMERES

—
TETE FRAISEE EMPREINTE POZI

i) ! 4

- o
-

R

EN 14592
+Al1 2012

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

@3

83,5

@4

@ 4,5

@5

@6

Profondeve ampreinte | 176./201 | 200/231 | 246/292 2991346 2991346 338/384

M emprainte

Dk
C

B
f

e
d
P

di
dz2

a/b

Tous @ L = 1216

* sgufl 6xdQf22 = 0/-105

PZ1
5702020
030/080

1.00

1.04

101
180/210
1,70+ 10%

2,95

305

PZ2
670020
030/060

1.20

1.20
113
200/230
200 +10%

345

335

PZ 2
770£020
040/070

149

135

125
230/ 260
2,30 £10%

395

4105

PZ2
870+020
0.50/080

160

150

139
250/280
260 +10%

445

455

022/022 022/027 022/032 022/037

Pour les vis ROCKET inférieures & 25 mm, les diamétres d! et d2 sont identiques

0/-105

a5/50*

0/-125

28

60/100%*

0/-150

** sauf 4xB80/45 - 5x90/30 - 5x100/60 = 0/-1,75
6xB0/50 - 6x90/50 = 0/-1.25

\ Acier inoxydable A2

Nnof20

0/-175

PZ2Z
9302020

060/0.50
163

0,22 /0,42

130/180

0/-2,00

PZ3
130020
070 /110
174
232
239
360 /410
350 £10%
5,95
605

0,22 /045




\ BOIS & AGGLOMERES

TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

o e o

FILETAGE TOTAL

i WP TR, AP, B, S B e, P
e e :
o

FILETAGE PARTIEL

-, e

B "

| Lf

Longueys Lengueur Suaraitl
pedtala (L) Filibad {LF) EsTie
LR 2 P21 A 200 owoo 2233 6
20 1 i A 200 sioo 223382 4
35 20 5 PZ2 A 200 3BM00 223383 2
— 25 20 - A 200 J5lan0 223384 9
4 20 5 PZ2 A 200 w00 223386 9
25 20 A 200 15400 223387 O

Lehguaiar LG Mo Quaraing
bodmle (LY Filitda (LFY sl Balte
38 30 8 P2 B 200 o 228088 o
4 30 e PZ2 &) 200 00 223388 1
35 22 - B 200 151400 223389 4
40 22 - B 200 51600 223390 0
_-l'_|5 3!}_ = E- :uu sieD0 223391 7
50 30 - B 200 351800 223392 A
45 30 - B 200 i5ta00 223394 B
50 30 B 200 151400 223395 5
55 3 : B 200 3500 223396 2
&0 3 - B 200 Jstand 223402 O
s a0 18 Pzz B 200 50 223997 9
il'.l_- E E _EDEI 3500 223398 &
50 _ED E— 200 51400 223399 3
&0 35 C _.EIDL'I 1I5ta0d 223403 7
T0 43 = B 100 IHA0D 223404 4
o s - B 100 300 223405
6 40 22 pza 8 50 w00 223400
e 29 = B B N e 3
60 35 - B 50 15400 223606 &
T0 45 - B 50 5400 223407 5
80 30 . B 50 5400 223408 2
100 &0 : c 50 400 223409 9

]
o




N g CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
- 2
) @3 @ 3,5
{T‘i_} N° emprainte TX 10 TX15
TI‘: ) Dk 552/600  642/700
"{"D c 070/120 | 088/138
ml_.“", ¢ 121 141
H / K 213/231  248/272
1'“ d 180/210  200/230
‘*h{ 0 170£10% | 200£10%
1 r’ di 295 345
P d2 305 355
'1" afb 1022/022 | 022/027
Coupla da rupture minl 180 Nm

o=a—a
==

S

Tous @ L = 10716
i "IIHF.}'H
* saul 5x60 = 0/-1,50 - 6x60 = 0/-1,50 - 6x80 = 0/-1,50

20/30

B"f 'Lﬂ 5

.

-
'.-' )

@4

TX 20

742 /800
105/155

161
2637292
230 ¢ 260
230 £ 10%

395

405
022 /0,32

260Nn | 390Nm

/80

0/-125

\ Acier zingué blanc

30

o
I-'1||-'I|r-'ll|.-1ln-1i'l'lu- k]

=)

2 4,5

TX 20
842 /900
ATFANY]
181
285/315
250/280
2,60 £ 10%
4,45
4,55

0,22 /0,37
500Nm

Pour les vis ROCKET inférieures & 25 mm, les diamétres di et d2 sont identitques

@5

TX 25
942 f10,00
126/186
201
335/365
250 /330
2,90 £ 10%
495
2,05
0.22 f 042
700N

26

Prolondeur empreinte 1,10/ 1,40 120/1.50 | 150/1,80 150/1.80 ; 1,60/ 2,00 [ 200/240

% 30
11,30/ 12,00
152/2)2
2.4
395/425
360140
350 2£10%
295
6,05
0,22 /0,45
50N



\ BOIS & AGGLOMERES

—
TETE CYLINDRIQUE EMPREINTE ETOILE

FILETAGE TOTAL

e, |
-

Languor Longpasur

Fotale (L) alirda (LF) ﬂ‘r
3 0 6 TXI0 A 500  S5w00 0252000 2
13 9 - A 500 400 025201 5 \ f‘/
16 12 A 500 300 025202 6 “
20 16 A 500 Ea00 025203 3 n{"
25 21 A 500 3S400 025204 O
35 1 i TX15 A 500 5400 025208 T
16 12 A 500 35400 025206 &
20 1 A 500 WA00 025207 @
25 21 8 500 3400 025208 @
30 26 . B 500 400 025209 S
4 16 L) A 500 000 025210
20 5 A 500 wmano 252N @
25 it B 500 35400 ol S
30 25 B 500 Ia00 025213 2
35 30 . 8 500 300 025214 9
40 35 c 500 3400 025215 &
45 :H:l C 500 :-.-E.'.:.c-'__% uz'.r._m 3
50 45 C 500 35400 028217 O
45 20 15 ™20 B 500 35400 025218 7
30 2 - 8 500 36400 025219 4
40 35 c 500 3Ea00 025220 ©
50 45 c 200 sEa00 025221 7
5 20 W TX2s 8 500 w00 028222 4
30 24 c 500 351a00 Q25223
40 34 o 500 3400 028224 @
EFI didy C 200 Jaiaoo 025225 5
&0 54 . C 200 3500 Q25226 2
6 40 34 TX 30 c 200 500 025227 7 |
0 € 200 e 025228 ¢
60 54 (v 200 35400 025229 O
80 74 . 0 150 31400 025230 9

b
* Ces 2 références sont démunies d'entaille coupante.

\ Acier zingué blanc

A




=

L
"

L

ECEE

o
‘E:‘ —

--.-_.:—

EN 14592
+A1 2012

\ ROULEAUX

]
TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

c o = 40"
'Th"" B = 22-28°
5= 80" T |

— - 51 = 56" — & 5152 Pl

5230 L Ame 'l IS
T f Lisggg P20 |

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
® 4 @ 4,5 05
Prolondeur smpreinte 140 /170 | 180/210  210/240
N empreints TX 20 TX 20 TX 25
Dk 7.70+£020 | B70+£020 930+020
c 040/070  030/080 060/050
B 145 1.60 163
f 135 150 160
e 125 139 1.50
d 230/260 @ 2850/280  290/330
P 230£10% | 260£10% 290:10%
di 395 445 495
d2 405 455 5,08
a/b 022/032 0227037 022/042

Coupledo uprareminl  390Nm | 500Nm

0/-1.50

\ Acier bichromaté

32

Tolérance 0/-1,25



\ ROULEAUX

| —
TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

FILETAGE PARTIEL

- —:'-'-:'_-:'-'-1' -:||
-

LerfoeuT Lergusur Moty & Sruaniid

hatale L) Tilatéa [LF} - roulesuxbofle behe

TX20 12 2000 540 900738
2000 Jslald 900740 S

- 12 2000 [UCO 900742 9
- 12 2000 ILIA00 900744 3
12 2000 35400 900748 .

[ 750 151400 900752 8 c €

4 50 bt Mot it B EN 14592
e +Al 2012
=

\ Acier bichromaté ¢

83888 4&3 8
AR ] R
=
a

Lisneguieur Lengusir M T Mertra e Zuansid

L
tatabe (L) Tilgbis CLFY araul roulaauxbolta [Pl ] Lode barre

A ] Femsie i, NPT L e Y I S |

. 12 2000 351000 900863 0
12 2000 iS00 900884 &

w= — e S T L L

=

sl 8ls 8

A

TX 20 2 2000 100 900865
= 12 2000 J510 900866 7

= = LR e e N s e e
T 25 12 1500 00 900867
- & m 351400 900868 6

68 &8 &

&
3 85

\ Acier inoxydable A2

33




\ CHARPENTE

| Ee |
TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

-~ LF =1
. P p=28.32°
= 0~ N
&= 87 4 93" IE
52 =50 b 56° o1 4 e =a00
' L

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

(Profondeur empreints | 240./285 | 300/345

N* empreinte TX 30 TX 40

Dk N75+025 14501030
H 370 400

E 4,25 5,80

d 365/395  505/545
dl 280/620  T75/825
P 400+10%  520x10%
b N00/1300 @ 100/1300

Coupede pare it TIOONm | 2500Nm |

Be-g8 L totale = &0/400
Talérance L£1,00

EN 145392
+Al 2012

\ Acier zingué blanc

34



\ CHARPENTE

TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

FILETAGE PARTIEL

| SSSAMMRNRN LRSS
| Lf |

L -

Lofegarur Lengueer Harere
Rotels (L) Tiletle [LLFY wrnboyf
Ké4
K3
B3
100 - K3 100 IHA00 026624 5
120 75 - K3 100 5400 026625 2
140 [} - K 100 9 c €
L A8 - Ll AL 1 EM 14592
180 T - KT 100 3 +A1 2012
200 s - L 100 o ==
220 [}] = 56 100 ¥
240 75 - 56 50 &
250 R = Ll 80 3.
280 (] - 7 50 0
300 75 E 57 50 7
8 8 50 jX40 k4 100 05
20 50, : SRAC 100 !
100 50 - KT 100 8
120 80 - 56 100 5
“o 80 ~ K4 80 2
160 80 - K4 50 8
160 80 2 K7 50 =
200 100 - KT 50 2
ot 100~ = s i 2
240 100 - 56 50 b
260 100 . 56 50 3
0 100 - S7 50 9
300 100 - ST 50 7
3L 100 - s e o
340 100 - _5'." 20 i
360 100 = 58 50 !
380 100 - _ 58 50 4
400 100 - 58 50 1

\ Acier zingué blanc

35




EM 14592
+Al 2012

o = 40°*

Dk
DI
h

\ CHARPENTE

TETE PLATE LARGE ETOILE

w

N* empreinte

we-pE

TX 30

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Proteodaur ampreinte | 240/ 285 | 300/345

TX 40

1530+080 21502100

1000 1500
150 1.60
1602020 | 1802020
8.00 10.00
425 580
395-030  545-040
600020 800:025

450+10%  520+10 %
M00/13.00  N00/1300

L tomle =

60/400

L2100

\ Acier zingué blanc

36
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\ CHARPENTE

| —i
TETE PLATE LARGE ETOILE

FILETAGE PARTIEL

=T W

Losvpipeys Langists

Coda barre

1etee (L} ligtiba (LF]

L) 60 30 T30 K3 100 SRA00 026MT 4

70 40 - 100 35400 026718 1

BO a0 . K 100 300 D26TI9 B

90 50 - K7 100 5400 026720 4

100 50 . K7 100 35400 026721

lebs U : R U s i L

140 5 . K S0 ITA00 026723 S c €

160 T — H_ 50 S0 oatTRe: 2 EN 14592
- 180 (] . KT 50 ISA00 026728 9 +Al 2012

200 75 . KT 50 35400 026726 6 [——1
8 80 50 X0 KT 100 00 026714 1

100 50 S6 100 ISM00 026MS O *@

120 &0 . $6 100 w0 026M6 /

140 B0 KT 50 Jmah 026700 o

150 e = KT S0 35400 026701 3

180 80 - 56 50 5400 026702 0O

200 100 : S6 50 300 026703

220 100 - ST 50 J5400 026704 4

240 100 . 57 50 33400 026T0S 0

260 100 - 1 50 ISA00 026706 &

280 100 . =8 50 3D O26TOT S

0 100 S $8 S0 w0 o708
N 320 180 . 28 50 32400 O26TO9 9

340 100 58 50 51400 026710 =

360 100 59 50 40D 26T 2

380 100 89 50 3400 026712 9

400 100 . 59 50 300 0TI &

\ Acier zingué blanc

37




\ TIREFOND

TETE HEXAGONALE AVEC RONDELLE

EH 14542
+A1 2012

Tous @ L =40 F 500

50 J B0

0/-150

\ Acier bichromaté

38

100/ 120°

et

X = valeurs fraise pour les longueurs supérieures & B0 mm

140 / 160

T2

57863° "":*!'E o B1=55° “‘3:4?" igeaassy fe
m. K ] 91 ity
X
\ B LU
"T"' R X o L Lf+1.50
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
26 @10
weite N8 N N
Ok 1250 /1350 | 16,50 /17,50 19,00/ 20.00
A 7.78/8,00 | 978/10,00 1273 /1300
W 8,71 mini 10,95 mini 14,26 mini
H 450/500 | 600/650 T00/7T50
f 610/630 | 780/810 @ 950/1000
u 090/120 100/1.30 150/180
P 260£10% | 380£10%  450%10%
d 350/380 | 510/540 620/650
dl 570/600 | 7T70/800 @ 965/1000
X N0/ 1300 | 1,00/1300 100/1300
d2 480/520 | 680/720 880/920
Comledcpurumin | 1100NT | 2500Nm | 4400Nm |



\ TIREFOND

=
TETE HEXAGONALE AVEC RONDELLE

FILETAGE PARTIEL SANS FRAISE

30 : D 200

s : D 200
Lz 134 : D L
g0 50 - D 150
s &0 s A 1005
120 75 g D 100

2 - EN 14592

60" 35 - D 100 351400 225628 5 +Al 2012

L * D 100 o zzssey 2 —
80 50 - D 75 IVA00 228830 8
100 TS - D s 151400 225831 5
o 7 g 0 S0 w0 228832 ¢
140 75 - 1) 50 3500 225533 9
160 75 . D 50 351400 225534 4
10 w0 75 NB D S0 wiaon 225838
1o 75 : 0 40 o0 228838 O
E E = IJ_ 40 35a00 225837 0V
160 75 - 3] 40 35400 225838 4

* Ces longueurs de tirefond ne disposent pas de fraise.

\ Acier bichromaté
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\ TIREFOND

I
TETE HEXAGONALE EMPREINTE ETOILE

&= 57 h 63" e 37 4437

13
P L
55 VA Vi ﬂ;azu'
l._.| I \ : ; * !j %: "_ré i; . _:."
1 | -l L]
i L2=22=2T0
A _"I._'.L._. L= Ll'_j 1"5? i
Dk - -

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

N do douille N3

Dk 19,00 /20,00
A 12,73 /13.00
W 14,26 mini
H 7.00/750
f 950 /10,00
1807210
P 450 £ 10%
d 6,20/650

di 965/1000

A Eohe

FWHm_mmi 4400Nm

P
L

Tolérance 02150
e L e et b e D)

\ Acier zingué blanc
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\ TIREFOND

TETE HEXAGONALE EMPREINTE ETOILE

FILETAGE PARTIEL

a AT s
Lf

Lergioves Lossgramur Mursdat Ty

kaalw (LY Iilstde (LF} L TTIETY e t2im

1

200 100 K7 30 351400 026751 8

ﬁﬂ 100 T 30 35A00 026752 5

280 120 - ST 30 361400 026753 2

300 120 $9 30 3500 026754 9

2 120 9 30 umum 026188
_ﬁa_ IE_E - 59 E asta00 D26TSe O c €
400 120 59 30 351400 026757 O e
g «Al 2012
e

\ Acier zingué blanc
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\ PENTURE

|
TETE CYLINDRIQUE EMPREINTE ETOILE

o= 40°
A B = 22.28°
) ) = i
-1,'-1-1-1_-1;}%‘“.__?& <J
. L

Lf 21,00 it
L
<
-V |
== 1%?% _...d_

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

26 o7

mmmmnhh' ;'3?1;!3'2.51:' |i‘1ﬂfl5ﬂ ,

N' amprainte TX 30 TX 30
Dk 1387 /1455 | 1387 /1455
C 100/250 | 100/250
k 300/340 @ 300/340
d 365/410 | 410/460
e 350+10% | 370:10%
di 580/610  &80/TI0
d2 605 T05
a/b 022/045 025/048

_'I:df_lrh‘ﬁmp_thﬂnl:i 1150 Nm | 70ONm

\ Acier revétu noir
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\ PENTURE

| ———]
TETE CYLINDRIQUE EMPREINTE ETOILE

FILETAGE TOTAL

e
e (e o o (S L L

b %

& Lerguew Longusesr

Code barre

15

iatmln (L] feida (LF]

& 20 4 TX30 . 200 00 227674 7
30 24 - B 200 3500 222283 5
a5 29 - C 200 5600 222254 &
40 £l - C 200 300 222285
50 iy C 200 I5400 222256 O
T a0 24 TX30 ;] 100 00 222287
40 34 . C 100 350400 222268 < &
50 44 C 100 300 222289 1 @
&0 o4 L 100 aEacd 222260 7
‘.I'l}_ _E-ﬁ . C 100 300 22TeTE 4

\ Acier bichromaté

6 20 W X0 B 200 5400 227676
30 24 - B 200 35400 222245 4
35 29 C 200 3500 222246 1
40 35 C 200 IHA00 222247 B
50 44 - C 200 IT400 222248 5
7 30 24 TX30 B 100 SSA00 222249 7
0w * C 100 o0 222250
50 a4 C 100 50D 222281 %
jﬁﬂ' 5* . E _‘ll:!ﬂ 3Fa00 222382 2
70 b C 100 IE400 22TOTT B

\ Acier revétu noir
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\ PENTURE

]
TETE CYLINDRIQUE EMPREINTE ETOILE

N empreinte
Dk
>
k
d
P
dl
d2
a/b

\ Acier inoxydable A2

b4y

TX 30

1387 /1455

100/250
300 /340
365/410
350£10%
580/610
6,05
022/045

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

@6 )

TK 30
1387 /14,55
100/250
300/340
410/ 460
370£10%
680/710
7.05
025/048

.1@5:




\ PENTURE

=]
TETE CYLINDRIQUE EMPREINTE ETOILE

FILETAGE TOTAL

e ),y =
L | (W

Longqueor Lemgusur Srumntifh
latade (L) ilatia [LF) Bahe
6 W X B W00 %0 27678 5
30 24 - B 100 3500 227679 2
40 34 - B 100 51400 227680 A
- 50 44 = B 100 31400 227681 5
T 30 24 TX 20 B 100 S350 22T6B2. 2
40 4 > a gIDRE 30 edibEy: 9
50 44 - B 100 451600 22T76B4 &
60 54 . B 100 151400 227685 3
70 &4 - C 100 Ia00 227686 O

\ Acier inoxydable A2
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\ TERRASSE

TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

510
3.30

5370

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

N* empreinte TX 25
Dk T40/775
C 100
d 320/340
di 495
d2 5,05

P 290+ 10%
Couple de rupture mini 7,00 Nm

25 L wules 50 S0/T0
c E Tolérance L-125  L-150
EN 14592
«A1 2012
it
\ Acier inoxydable A2
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\ TERRASSE

TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

FILETAGE PARTIEL
[

CAr=sr=) E"‘-_" O
o e = =ty

Lf

=A==
L

v e Coda B

5 %0 ®  TK5 B 200 a0 0m80 ¢
60 35 - B 200 151400 029560 3
70 40 - B 100 351400 029570 2

€3

EN 14592
+Al 2012

\ Acier inoxydable A2
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\ PARQUET

—
TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

P 1 200+£10%

e

t-\-ﬂ- ﬂ"

\ Acier zingué blanc

48



\ PARQUET

TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

FILETAGE PARTIEL

I-:II -:I ,_'. _:'. -:I"_..I -=|_'l. =Ly .
| - II-II-l-I.-:I!E.-_-i‘:.- F

v

o L Longusr L=t I SrawhEle

Ledwip (LY [Aabbe (LD i

\ Acier zingué blanc
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\ BARDAGE

]
TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

X 10 %20
Dk 550/600 | 7.00/750
d 220/250 | 260/2%0
dl 345 445
62 355 455
P 200£10% | 260410 %
o 60" 64"
R 0,80 120
5 0,90 1,07
T 081 121
v 1,01 1,18

Ce

EN 14592
+AT 2012

\ Acier inoxydable A2

S0



\ BARDAGE

TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

FILETAGE PARTIEL

| "I ||| y! W = )
EEm e —

! Lf

Lot Lisrgesir
Bl (LY Fieida {LF)

50 30 . B 200 161400 227688 4
60 35 = B 200 351400 227689 1
45 70 45 TX 20 B 100 a0 227690 7

Ce

EN 14592
+Al1 2012

\ Acier inoxydable A2

21



\ MALLETTES

]
TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

_ A s 40
| ~3 o p=2228'
A

*; G = 80" IIl ||I jll -y —
— -—-—-ﬁltﬁﬁ"—ﬁﬁ_lﬁ:’:‘ ;ﬁm —-
e 52 = 30° Ill I'. :|-_'. | 1 L)
| 7 (IP
l | ..-"'I:- il- - - I
et Lf= 1,00 cadzs o]
-4 o o
L
-
&
e MY
[
&\l 56
R & F, A
& .
Ah BB
L Longuenr Husmrbre Qoundité
v botale (L3 fethe (LF3 emibt cose {2de barrs
3,5 16 n X 15 400 351400 093104 4
20* 15 350
| _ 25 20 - 350 e
4 30 25 TX20 280 |
35* 30 - 230
40 22 - 200
| - 4,5 45 30 TA 20 120
| 5 50 30 TX 25 10
- g &0 35 70
1 | 70 45 60
T e 80 50 60
[P 8 100 60 T%30 40
D EIT *Ces 3 dimensions sont en filelage total. 295 Quantité totals

\

-

€3

EN 14592
+A1 2012

\ Acier zingué blanc
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\ MALLETTES

=
TETE FRAISEE EMPREINTE ETOILE

L Longueur Mubrs Buartitd _
s etals L) Blatis (LF) aTiboe - Coda badre
4 30 18 T% 20 290 400 093101 3
35 22 - 250
~FF
£0 22 - 200 e
45 45 0 X0 10
5 50 30 TX25 110
&0 A% - B0
: L 45 ol 70
: & BO. 50 TX 30 50
100 &0 - 40
120 T - B0 c 6
140 o - 50
EM 14592
a - +A1 20012
tite tolal
1320 uantité totale

\ Acier bichromaté

TETE FRAISEE EMPREINTE POZI

Longusur Longusur Diartind
Eetabe (LY Filmids (LF] il caaE

35 18 j PZ2 400 5100 093100 &
4 20* 115 PZ2 300
Z25* 20 - 300
30* 25 - 250
35" 30 - 250
40 22 = 200
45 45 30 P22 10
i 50 30 PZ2 120
&0 35 BD
70 45 - 70
6 &0 50 Pz3 60
100 &0 - 50
*Ces 5 dimensions sont en filetage total. 2210 Quantité totale

\ Acier bichromaté

93




ROCKE

\ BOIS & AGGLOMERES

L

g
{0 concetrans | T Erae
& |
it 23510 - A-C i) 1250 1540 %
W 23112 : A-B-C-D — — _ _
tite fi:'-lil“ d3uls : A<B-C«D — = — =
hrc::;:li hixd0 A-8-C-D — == — =
ampraints PZ S ¥ : A=B-C-D — — = =
23130 : A-B-C-D — = S —
o Q3 A-B-C — — — —
"; 23cdiin A-8-C — — — —
H e @a5x12 : A-C 294 1100 1540 561
4 235216 A-E-C-D — — = —
"..'I 23510 A-B-C-D — — - —
tite fraisée LT A-B-C-D — — S -
acier 235z ¥ B35z 300 AeB-C-D — . . .
bichromaté 23523 BaSx 38 A-B-L-0 — — — =
emprainte TX
215z 4 Bi5xddin A-B-C-D —_— — — =
o 235250 A-B-C-D - — — =
> Beum - A-B-C-D o 1250 1540 134
E e Qéxil - Ah-B-C-D — — P —_—
& Bex 2 A-B-C-D — — — -
ﬁ P4r0 043 300 A-B-C-D - == — =
u Bir3s CYTE A-B-C-D — = — —
tite fraisie ER L f4x A-B-C-D — — — i
i Réxs0 Paxdsin A-B-C-D — — — _
zingué blanc
ermpreinte TX P4z EN A=B-C.D — — — —
g 4x 5 A-B-C —_ =3 = =
-t PEEL A-B-C-D — —_ =z i
Q4T A-B-C-D — — — —
@ B4x 0/ A-8-C-D — — — -

B = -

tile lraisde
acier

zingué blanc

empreinie PZ



Parardin
Wis G T Trwcon

cfﬁrﬂ: e - "":_,‘F:::"‘h' ﬂﬁ%’
oo

- Pascd ; A-B-C p— s _ o

; 245230 . A-B-f-0 — P — e

% @' BASc  PASKUEL A-8.C-0 — = — =

k& 45240 245xénm A-B-C-0 — —_ — it

‘ B454sn A-B-C-0 — — — —

. 8451500 A-B-C-D — pa— — —_—

VOOn fralbs LTEPET A-BeC — — — =
acier

Biekrarmald ' LR A-B-C-0 — _— e =

empreinie PZ , 45170 A-B-C-0 = — = s

a5x20 - A-8-C-0 643 1240 154 1

T 05225 A-B-C —_ — — =

i ‘3, 2513 @5x 308 AL) A-B-C-0 —_ — — _

i 253 A — — — —

: 8520 E0) g5 x4 A-B-C-0 — — o —=

{ 05348 BSeeSBAED A-B-C-0 = — = —

thte fraisée g5:50 LET A-B-C-D — . _ .

. acier 25255 A-B-C = — — —

foroginog=? 05160 A8-€-0 = _ = —

5T A-B.C-0 = — = =

- B5 s A-B-C-0 — — A= =

a3 251901 A-B-C-0 - — — —

2 G 051100/ A-B-C-D — - — —

g LR ] A= T i — LT

’) 85k 120/ A-C — — — —

26xM = A-B-C R 120 540 23

tite froiste Bhx i g A-B-C-0 — — _ _

Sk b RS0 G 262 %0 A-B-C-0 — - — —

empreinte TX : Béxbiin A-8-C-0 —— s = =

R6xTs A-8-C-0 — = — e

s B 68 A-B-C-0 — — — —

é . B 5y k-B-C-D — — —_ _

B 0 : 86 x 1000 A-B-C-0 = — = i

E 260 A-B-C — — — —

: P&z 120 A-B-C-0 = — — B

tite fraisde ' 86z 130 A-B-C — — e _

acier - 8 6x 1400 A-B-C-0 —_ - —_— —_

o e T T ——

B 160im A-8-C-0 — — = —

B 6x 100 A-B-C — — = —

86 x 200



ROCKE

\ TIREFOND - tate hexagonale acier bichromaté

< ombpmend
- darrachament sresiirintique
ique carmcbbriat st ¥
i rhirestique carpcliristiqus Herm i en kN
caracibrissique s e Bfmence Mesdi
i s [Wfren® [

Wy en Homm

88x 1201 — = pe—
28x140f1 — — —
8 x 160 — — -
910 x 100/ 15580 m s
810 x 1S — — =
@10 x 140/75 == -— —
810 x 160/ =] = pe—

40,80
QexI00/s — — — —
SLE0

\ TERRASSE - téte fraisée INOX A2

o2

L " ERrastriph
liletage caractirisligee JiTh flansk iy

Plﬂl:ﬂ T i ey W rrernid

05x50/% 5093 AT 2116 15
9 5x60/35 — — — —

8 5x70/40



Paramsrirg
il it L
Hetage plantique bbby .
earaebiriatiqe carsstiniafisue
partiel carsclivistigue o,y o fend fhead_k
bhy.h iy H.mesi #ra Wit

8 6x 503 : AP
261 70/ —_— —_— —_— —
B6xB0fu — — — —
0 6x %% — — — —
B & x 100/% — = = ==
S = 2 6x 120 — — — —
@ 6x 150/7 - — — —
96 160/7 —_— —_— —_— —_—
2 6x 160/7s —= — == —
0 & x 200/7s s — = =
0 8x80/% 16220 i e 550
a'a:h:iﬁm _ — —_ —_—
B8x120a —_ — — —
2 B x 40/ — —_— - —
B8 x 160000 —_ — = —
@8 x 200/100 - — - _
88x 220/10 —_— —_— —_— —_—
28 x 260100 — — — —
88 x 260/100 .- —_ -— —
88 x 280/100 — —_— — —_
@8 x 300/10 —_ — —_ —
8 8 x320/100 — — — =
88 x 340/100 —= = =— —
2 8 x 360/100 s —  —— —
88 x 380/100 — — b =
@8 x 400/100 — = - —

*Aucune Performance Déterminge,

Toutes les autres valeurs sont disponibles sur notre site :

www.rocket.eu



ROCKET.

\ MARKETING & COMMUNICATION

Rack pour boites carton / ILV et PLV spécifiques aux produits.

Boites avec fenétres /
étiquettes CE
avec indications valeurs

pour calcul EUROCODE.

s W
B
B

AR mam BRLO

1 3 :

i 1 1
— -
- — k.
ke TR T - d L - - .

B L B
B BB
A RURORD BUBCED

ST

- - v
-

AR REA
AR AR
AR RN
s AR

RER EEE
AR EAm BEC

mAH AR R
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ROCKET

\ MARKETING & COMMUNICATION

Communication écrite / catalogues, plaquettes ...

ROCKET Beg salutiong
T bien e o . i

S0 T T

SUIVEZ NOUS & PARTAGEZ

www.rocket.eu
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